Nawiertka

Spotter for PE and PVC pipes
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Materialy i cechy konstrukcyjne:
Glowicaorazkorpusobejmyiobejmawykonanezzeliwasferoidalnego
EN-GJS 400-15 zgodnie z PN-EN 1560, zewnatrz i wewnatrz
epoksydowane.UszczelkiwykonanesazgumyEPDM/NBR.Ksztattuszczelki
(wystepy poét-oringowe) zapewniajadobre przyleganie i szczelnos¢nawet
wprzypadkuniewielkichmiejscowychodksztatcer rurociggu powstatych
w wyniku obciazen.Srubysciggajace, nakretki,podktadki sa ocynkowane
lub nierdzewne.

Dane techniczne:

Diugos¢ zabudowy wg rysunku

Potaczenie gwintowe wg PN-EN SO 228-1

Cisnienie robocze PN16

Temperatura czynnika do 70°C

Zabezpieczenie przed korozja: farba proszkowa epoksydowa RAL 5005
grubos¢ 250 um

Nawiertki zeliwne przystosowane sa do montazu na rurze przewodowej
rurociagu bez potrzeby stosowania dodatkowych uszczelek. Przed
montazem nawiertki zaleca sie nawilzenie powierzchni uktadu
uszczelniajgcego wazeling techniczna, ktéra zapobiegnie przywarciu i
mozliwosci uszkodzenia podczas demontazu elementéw gumowych. Po
zatozeniu korpusu nawiertkii obejmy na rurociag nalezy je wycentrowaca
nastepnie rownomiernie dociskac sruby montazowe. Po montazu zaleca
sie sprawdzic i upewnic sie o prawidtowym jej zamontowaniu. Nastepnie
mozna przystapi¢ do wykonania odwiertu rury przewodowej wykonujac
ruch obrotowy trzpieniem nawiertki. Nawiertka zmontowana na
rurociggu stanowi integralng jego czes$¢ i nie wymaga stosowania
dodatkowych podpér (blokéw oporowych) pod nig. Nawiertka
zmontowana przez producenta jest gotowa do montazu na instalacji.
Jakiekolwiek prace zwigzane z demontazem elementéw uszczelnienia
moga spowodowac utrate jej szczelnosci.

Przeznaczenie:

Nawiertki ~ zeliwne przeznaczone sa do instalacji wodociaggowych,
zwilaszcza do wody pitnej, do instalacji przemystowych i instalacji
gazowych wykonanych z rur polietylenowych (PE) lub z polichlorku
winylu (PVC). Moga by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i
podziemnych na rurociggach utozonych poziomo lub pionowo jako
armatura przytaczeniowaiodcinajaca przeptyw

Ze wzgledu na ciagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
Due to the constant development of our company, we reserve the right to make modifications to the products.
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No. Czesc/Part Materiat / Material
1 Korpus/Bod Zeliwo sferoidalne /Nodular cast iron
P y EN-GJS 400-15, PN-EN 1560
5 Wiertto rurowe / Stal nierdzewna / Stainless steel 1.4057
Pin-cutting drill PN-EN 10027-2
3 Trzpien / Stal nierdzewna / Stainless steel 1.4021
Spindle PN-EN 10027-2
4 Tuleja / Braz / Bronze B555
Sleeve PN-EN 1412
5 Pierscien gniazda / Braz / Bronze B555
Seatring PN-EN 1412
6 Obejma gwintowana / Zeliwo sferoidalne /Nodular cast iron
Threaded clamp EN-GJS 400-15, PN-EN 1560
78 Pierécien o-ring/ Guma / Rubber EPDM, NBR
'~ | Gasket ring PN-1SO 1629
9 Uszczelka czyszczaca / Guma / Rubber EPDM , NBR
Clean gasket PN-ISO 1629
10 Pierscien zabezpieczajacy / | Stal nierdzewna / Stainless steel 1.4301
Stopper ring PN-EN 10027-2
11, | Podktadka / Stal nierdzewna / Stainless steel A2
13 | Washer PN-EN ISO 7091
12 Sruba / Stal nierdzewna / Stainless steel A2
Screw PN-EN ISO 4017
14 Nakretka / Stal nierdzewna / Stainless steel A4
Nut PN-EN 1SO 4032

Materials and design features:

Head and body of the clamp; clamp - nodular cast iron EN GJS-400-15 acc.
EN 1560, outside/inside epoxy

Gaskets made of EPDM/NBR rubber. The shape of the gasket (half-O-ring
shoulders) enables an easy contact to a pipe even in places with its slight
deformations arisen from loading.

The bolts, nuts, washers — galvanized or stainless steel

Technical data:

Face to face length acc. to drawing

Thread connections acc. EN ISO 228-1

Working pressure PN16

Medium temperature up to 70°C

Protection against corrosion: epoxy powder paint RAL 5005
Thickness 250 um

Nodular cast iron spotters are adjusted to the assembly on the line pipes
without any additional gaskets.

It is advised to moisten a sealing surface with technical vaseline, which
prevents damages and sticking while disassembly of the rubber elements.
After putting a body spotter and a clamp on the pipeling, it is advised to
centre them and tighten the mounting screws steadily.

It is recommended to check and make ensure of its correct installation.

Next step is to drill a line pipe by turning over the spindle of the spotter.

A spotter mounted on the pipeline accounts for its integral part without any
need of additional bearing under it.

The spotter mounted by a producer is ready to be assembled on the
installation. Any works in disassembly of the sealing elements can cause loss
of its tightness.

Application:

Cast iron spotters adjusted to industrial and gas installations made of PE or
PVC; might be used on the pipelines in overground/ underground
installation, placed horizontally/vertically as connecting

fittings and shut off flow

Zamawianie/ Order procedure: Nr; DN; Dz; PN
Przykfad/ Example: 230; DN50; 160; PN16
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